armack

INFORMACJA TECHNICZNA

Dostawca / Generalny
Przedstawiciel:

Nazwa produktu:

Postac¢:

Sktad chemiczny:
Dopuszczalne zanieczyszczenia:
Gestosc¢:

Wytrzymatos¢ na zrywanie:
Rozszerzanie sie:
Przewodnosé¢ elektryczna:
Solidus - Likwidus:

Temp. robocza:

Zalecana szczelina zlacza:
Dopuszczalna temperatura
pracy ciagtej zigcza:
Norma techniczna:
Oznaczenie stopu:

Norma techniczna:
Oznaczenie stopu:

Zastosowanie:
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armack Lut twardy Ag5P

Gote prety od 1,5 mm do 4,0 mm

Ag 5%; Cu 89%; P 6%

Al 0,001; Bi 0,030; Cd 0,010; Pb 0,025; Zn 0,05
8,2 g/lcm?

250 N/mm?

ok. 8%

ok. 5,0 m/Qmm?3

650 - 810 °C

710 °C

0,05-0,2 mm

-55/+150°C

DIN 8513 (Niemiecka Norma Przemystowa)

L-Ag5P

DIN EN ISO 17672 (Miedzynarodowa Norma Przemystowa)
CuP 281

AgSP to Iut twardy na bazie srebra, miedzi i fosforu,
charakteryzujgcy sie dobrg ptynnoscig. Lut nie zawiera
kadmu. Moze byc¢ stosowany do tgczenia miedzi z miedzig lub
materiatami na bazie miedzi (np. brgzami/mosigdzami). Fosfor
zawarty w stopie dziata jak topnik, dzieki czemu nie ma
potrzeby stosowania dodatkowego topnika podczas lutowania
miedzi z miedzig (lut samotopnikujacy), jednak do lutowania
stopow miedzi nalezy uzywacC armack Pasta do lutowania
twardego HS. BEZWZGLEDNY zakaz stosowania lutéw
miedzianofosforowych do lutowania stal ze wzgledu na
tworzenie sie kruchych zwigzkéw miedzymetalicznych, ktore
mogg spowodowacé uszkodzenie ztgcza. Spoina odporna na
korozje. Wyjatkiem jest Srodowisko w ktérym atmosfera
zawiera siarke, gdzie w potgczeniu z wysokg temperaturg
odpornos¢ na korozje drastycznie spada. Proces mozna
przeprowadza¢  wszystkimi  standardowymi  metodami
lutowania twardego, w tym lutowaniem ptomieniowym (palnik),
indukcyjnym oraz w piecach. Podczas lutowania w atmosferze
utleniajgcej konieczne jest uzycie odpowiedniego topnika.
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Zlgcze podgrzewa¢ réwnomiernie, az do momentu gdy
przytozony do krawedzi lut bedzie sie swobodnie topit i w
catosci wypetni szczeline. W przypadku uzycia topnika usungé
pozostatosci.  Wytrzymato§¢ na  rozcigganie  ztgczy
wykonanych  stopem  Ag5P  zazwyczaj przewyzsza
wytrzymatosé materiatéw rodzimych. Ostateczna
wytrzymatos¢ zlgcza zalezy jednak od czynnikow takich jak:
rodzaj tgczonych metali, konstrukcja zigcza, szeroko$c
szczeliny lutowniczej czy poprawnos¢ zastosowanej
procedury lutowania. Typowe zastosowania obejmujg
instalacje hydrauliczne, przemyst elektryczny [
elektromechaniczny oraz chtodnictwo i klimatyzacje.

UWAGA: Informacje zawarte w niniejszej karcie technicznej opierajg sie
na wiedzy dostepnej nam w dniu ostatniej aktualizacji
dokumentu i sg uwazane za doktadne. Niemniej jednak, zadne
dane zawarte w tej karcie nie mogg byé traktowane jako
gwarancja jakichkolwiek wtasciwosci produktu. Nie ponosimy
odpowiedzialnosci za wyniki uzyskane ani za szkody powstate w
wyniku wykorzystania informacji zawartych w niniejszej karcie
danych. Nie ponosimy réwniez Zzadnej odpowiedzialnosci za
niewlasciwe uzycie produktu. Uzytkownicy powinni we wlasnym
zakresie zweryfikowac przydatno$¢ i kompletnos¢ informacji w
odniesieniu do konkretnego planowanego zastosowania
produktu. Poniewaz kohncowe zastosowanie produktu nie
znajduje sie pod naszg bezposrednig kontrolg, obowigzkiem
uzytkownika jest petne przestrzeganie obowigzujgcych
przepisow i regulacji z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy.
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