armack

INFORMACJA TECHNICZNA

Dostawca / Generalny
Przedstawiciel:

Nazwa produktu:

Forma dostawy:

Opakowanie jednostkowe:
Opakowanie zbiorcze:

Skiad chemiczny:
Dopuszczalne zanieczyszczenia (%):
Gestosc¢:

Wytrzymatos¢ na rozcigganie:
Rozszerzanie sie:

Solidus - Likwidus:

Temp. robocza:

Norma techniczna:
Oznaczenie stopu:

Norma techniczna:
Oznaczenie stopu:
Zastosowanie:

UWAGA:
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armack Lut twardy mosiezny CuZn39SnMnSi
prety gote o srednicy (1,0 + 5,0 x 500 mm)
karton: 1 kg

karton 25 kg

Cu 60%:; Zn balans; Sn 0,2%; Mn 0,25%:; Si 0,3%
Al 0,001; Bi 0,01; Cd 0,01; As 0,01; Fe 0,25
8,4 g/lcm?

45 kg/mm?

ok. 30%

875-900 °C

ok. 900 °C

DIN EN 1044 (Norma Europejska)

CU 303

ISO 17672

Cu 670

Specjalny lut mosiezny stosowany do twardego lutowania
cienkowarstwowego (0,05 + 0,2 mm) miedzi, mosigdzu,
bragzu, stali oraz stali ocynkowanej. Lut zawiera niewielkg
ilosci krzemu, ktéry pozwala kontrolowaé parowanie cynku w
trakcie lutowania, a zawarto$¢ cyny na poziomie 0,2%
poprawia ptynnos¢ Ilutu. Dodatek manganu poprawia
zwilzalnosci trudnych materiatdw oraz podnosi odpornosé
ztgcza na rozcigganie oraz jego odporno$¢ na uderzenia i
drgania (udarnos¢). Do Ilutowania lutem gotym nalezy
zastosowacé proszek — topnik HKM lub paste — topnik HKMP.
Zigcze podgrzewaé réwnomiernie, az do momentu, gdy
przytozony do krawedzi lut bedzie sie swobodnie topit
i w catosci wypetni szczeline. Zalecana szczelina ztgcza 0,05
— 0,25 mm W przypadku uzycia topnika usungé pozostatosci.
Lut ten zapewnia antykorozyjnos¢ i trwatos¢ lutowanego
potgczenia przy matym zuzyciu spoiwa.

Informacje zawarte w niniejszej karcie technicznej opierajg sie
na wiedzy dostepnej nam w dniu ostatniej aktualizacji
dokumentu i sg uwazane za doktadne. Niemniej jednak,
zadne dane zawarte w tej karcie nie mogg by¢ traktowane
jako gwarancja jakichkolwiek wtasciwosci produktu. Nie
ponosimy odpowiedzialno$ci za wyniki uzyskane ani za
szkody powstate w wyniku wykorzystania informacji
zawartych w niniejszej karcie danych. Nie ponosimy rowniez
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zadnej odpowiedzialnosSci za niewtasciwe uzycie produktu.
Uzytkownicy powinni we witasnym zakresie zweryfikowaé
przydatnos¢ i kompletnos¢ informacji w odniesieniu do
konkretnego planowanego zastosowania produktu. Poniewaz
koncowe zastosowanie produktu nie znajduje sie pod naszg
bezposrednig kontrolg, obowigzkiem uzytkownika jest petne
przestrzeganie obowigzujgcych przepisow i regulacji z
zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy.
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