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INFORMACJA TECHNICZNA

Dostawca / Generalny
Przedstawiciel:

Nazwa produktu:

Rodzaj opakowan:
Opakowanie zbiorcze:

Oznaczenie stopu proszku:

Norma techniczna:

Skiad chemiczny proszku:
Zawartos¢ w masie:
Solidus - Likwidus:
Temperatura robocza:

Oznaczenie topnika:
Norma techniczna:
Sktad chemiczny topnika:

Zawartos¢ w masie:

Zastosowanie:

Uwaga:
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armack Pasta WSN 25 do lutowania i pobielania

butelki plastikowe PE 250g
karton: 20 szt.
Pb74Sn25Sb1

ISO 9453

Pb 74%; Sn 25%; Sb 1%
60-70% wagowych

185 - 265°C

ok. 200 - 350°C

3.1.1.C
DIN EN 29454-1

Topnik wysokoaktywny o statej konsystencji stanowigcy
mieszanine soli nieorganicznych (chlorku cynku i chlorku
amonu) w nosniku organicznym.

30% wagowych

Pasta zawiera otéw. W trakcie lutowania (obrobki termicznej)
powstajg niebezpieczne opary. Przestrzega¢ instrukciji
bezpiecznego stosowania. Zapozna¢ sie zinformacjg
dostarczong przez producenta. Do zastosowania
zawodowego.

Po doktadnym wyszlifowaniu i oczyszczeniu powierzchni
przeznaczonej do cynowania, paste naktada sie cienkg
warstwg pedzlem na panel karoserii i réwnomiernie
podgrzewa palnikiem lutowniczym. Po stopieniu pasty,
pozostatosci topnika nalezy dokfadnie zmy¢ wilgotng szmatkg
i czystg woda. Nastepnie mozna kontynuowacC prace z
uzyciem cyny do lutowania Pb74Sn25Sb. Blache i pret
lutowniczy podgrzewa sie palnikiem, az pret lutowniczy
osiggnie konsystencje pasty. Przez caty proces naktadania lut
powinien by¢ utrzymywany w stanie lepkiej pasty. Po
natozeniu wystarczajgcej ilosci lutu nalezy go wygtadzi¢. Do
tego celu uzywa sie szpachelek do cynowania (z drewna
bukowego) lub aluminiowej tyzki. Aby zapobiec przywieraniu
lutu do drewna, pokrywa sie go woskiem pszczelim lub
dostepnym w sprzedazy tluszczem roslinnym. Nadmiar lutu
mozna nastepnie zeszlifowac.

Informacje zawarte w niniejszej karcie technicznej opierajg sie
na wiedzy dostepnej nam w dniu ostatniej aktualizacji
dokumentu i sg uwazane za doktadne. Niemniej jednak, zadne
dane zawarte w tej karcie nie mogg by¢ traktowane jako
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gwarancja jakichkolwiek wtasciwosci produktu. Nie ponosimy
odpowiedzialnosci za wyniki uzyskane ani za szkody powstate
w wyniku wykorzystania informacji zawartych w niniejszej
karcie danych. Nie ponosimy réwniez zadnej
odpowiedzialnosci za  niewtasciwe uzycie  produktu.
Uzytkownicy powinni we wilasnym zakresie zweryfikowac
przydatnos¢ i kompletnosé informacji w odniesieniu do
konkretnego planowanego zastosowania produktu. Poniewaz
koncowe zastosowanie produktu nie znajduje sie pod nasza
bezposrednig kontrolg, obowigzkiem uzytkownika jest petne
przestrzeganie obowigzujgcych przepisow i regulacji z
zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy. Szczegoétowe
informacje o zagrozeniach, wifasciwosciach, bezpiecznym
stosowaniu oraz postepowaniu awaryjnym w przypadku
kontaktu z mieszaning zawarte sg w karcie charakterystyki.
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