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INFORMACJA TECHNICZNA

Dostawca / Generalny
Przedstawiciel:

Nazwa produktu:

Postac:

Sktad chemiczny:

Dopuszczalne zanieczyszczenia:

Ciezar wiasciwy:
Wytrzymatos¢ na scinanie:
Solidus - Likwidus:

Temp. robocza:
Dopuszczalna temperatura
pracy ciagtej ztgcza:
Norma techniczna:
Oznaczenie stopu:

Zastosowanie:

Jurgen Armack Sp. z o.0.

Regon: 570167371, NIP: 764-10-06-603, KRS: 0000013485
ul. Rzemieslnicza 14; 64-920 Pita

Tel. 0048 67 2126883; 0048 67 2140477

www.armack.pl; e-mail: info@armack.pl

armack Lut twardy Ag49MnNi/Cu tasma przektadkowa

tasma przektadkowa w szerokosci od 3,0 do 70 mm
i w standardowych grubosciach od 0,2 do 0,4 mm

Ag 49%; Cu 27,5%; Mn 2,5%; Ni 0,5%; Zn 20,5%

Al 0,001; Bi 0,030; Cd 0,01; P 0,008; Pb 0,025; Si 0,05
9,0 g/lcm?

150 MPa

670 - 690°C

690°C

-200 / +200°C

Ag49MnNi/Cu to bezkadmowy wysokosrebrny lut twardy do
lutowania o specjalnym przeznaczeniu, charakteryzujgcy sie
bardzo dobrg ptynnoécig oraz niskg temperaturg roboczg. Lut
wzbogacony dodatkiem niklu i manganu, o doskonatych
wiasciwosciach mechanicznych oraz wyjatkowej odpornosci
na korozje. Zawarto$¢ manganu i niklu poprawia zwilzalnosc i
przyczepnos¢ do weglika. Specjalna postaé tasmy
przektadkowej (trimetal) z miedzianym rdzeniem stuzy do
kompensac;ji nadmiernych naprezen skurczowych
powstajgcych podczas lutowania materiatbw o réznej
rozszerzalnosci cieplnej. W standardowej wersji produktu
grubos¢ poszczegolnych warstw zachowuje proporcje 1:2:1.
Centralny rdzen miedziany, ktéry nie ulega stopieniu podczas
procesu lutowania, tworzy miekkg i ciggliwg warstwe; moze
ona ulegaC odksztatceniom, kompensujgc naprezenia
powstajgce podczas chtodzenia na skutek znacznych roznic
we wspoétczynnikach rozszerzalnosci cieplnej  weglika
spiekanego i stali. Im wieksza jest ptytka z weglika
spiekanego, tym wieksze powstajg naprezenia termiczne
podczas chtodzenia. Spoiwo szczegdélnie dedykowane i
przystosowane do taczenia materiatéw
trudnolutowalnych, takich jak wegliki spiekane (widia),
metale twarde, wegliki wolframu itp. Gtéwne branze w ktorych
lut jest wykorzystywany to produkcja narzedzi z ptytkami z
weglikdw spiekanych (widia) oraz narzedzi diamentowych. Do
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lutowania stosowac paste armack HS Spezial. Proces mozna
przeprowadza¢  wszystkimi  standardowymi  metodami
lutowania twardego, w tym lutowaniem ptomieniowym (palnik),
indukcyjnym oraz w piecach. Podczas lutowania w atmosferze
utleniajgcej konieczne jest uzycie odpowiedniego topnika.
W przypadku uzycia topnika nalezy pamietaé by usungc
pozostatosci. Lut  twardy  Ag49MnNi/Cu zapewnia
antykorozyjnos¢ i trwato$¢ lutowanego potgczenia przy matym
zuzyciu spoiwa. Woytrzymatos¢ na rozcigganie zigczy
wykonanych stopem Ag49MnNi/Cu zazwyczaj przewyzsza
wytrzymatosé materiatow rodzimych. Ostateczna
wytrzymatos¢ ztgcza zalezy jednak od czynnikéw takich jak:
rodzaj tgczonych metali, konstrukcja zlgcza, szerokosc
szczeliny lutowniczej czy poprawnos¢ zastosowanej
procedury lutowania.

UWAGA: Informacje zawarte w niniejszej karcie technicznej opierajg sie
na wiedzy dostepnej nam w dniu ostatniej aktualizaciji
dokumentu i sg uwazane za doktadne. Niemniej jednak, zadne
dane zawarte w tej karcie nie mogg byé¢ traktowane jako
gwarancja jakichkolwiek witasciwosci produktu. Nie ponosimy
odpowiedzialnosci za wyniki uzyskane ani za szkody powstate w
wyniku wykorzystania informacji zawartych w niniejszej karcie
danych. Nie ponosimy réwniez Zzadnej odpowiedzialnosci za
niewlasciwe uzycie produktu. Uzytkownicy powinni we wiasnym
zakresie zweryfikowac przydatnos¢ i kompletnos¢ informaciji w
odniesieniu do konkretnego planowanego zastosowania
produktu. Poniewaz koncowe zastosowanie produkiu nie
znajduje sie pod naszg bezposrednig kontrolg, obowigzkiem
uzytkownika jest petne przestrzeganie obowigzujgcych
przepisow i regulacji z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy.
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