armack

INFORMACJA TECHNICZNA

Dostawca / Generalny
Przedstawiciel:

Nazwa produktu:
Forma dostawy:
Opakowanie jednostkowe:

Sktad chemiczny:

Dopuszczalne zanieczyszczenia:

Gestosé:

Przewodnosé¢ elektryczna:
Wytrzymatos$¢é na zrywanie:
Solidus - Likwidus:

Temp. robocza:

Zalecana temperatura grota
przy lutowaniu:

Zawartos¢ topnika w spoiwie:
Zawartos¢ halogenkéw

w topniku:

Norma techniczna:
Oznaczenie stopu:
Oznaczenie topnika:

Oznaczenie topnika:

Charakterystyka topnika:

Charakterystyka produktu:

Zastosowanie:
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armack Drut do lutowania BF32-2

drut rdzeniowy o $rednicy od 0,5 do 3,0 mm

szpulki: 100g, 2509, 500g i 1.000g

Sn96%; Ag4%

Sb 0,2%; Bi 0,1%; Cd 0,002%; Cu 0,08%; Ni 0,01%;
Au 0,05%; Al 0,001%; As 0,03%; Fe 0,02%; Zn 0,001%
7,3 g/lcm?

ok. 7,5 m/Qmm?3

S235: 25 MPa; Cu: 30 MPa; Ms: 20 MPa;

221 -238°C

221°C

300 - 380°C
2,5 +/-0,2%

0%

ISO 9453:2020
S-Sn96Ag4

wg DIN 8511: F-SW32
wg ISO 9454: 1.1.3 B

Bezhalogenkowy topnik na bazie kalafonii bardzo dobrze
zwilza metalowe powierzchnie z wyjgtkiem aluminium i jego
stopdw. Resztki topnika nie wywotujg korozji i mogg pozostaé
na spoinach.

Stop Sn96Ag4 wyprodukowany w pierwszym wytopie cyny i
miedzi. Lut nie zawiera zadnych substancji, dla ktorych istniejg
ograniczenia okreslone w dyrektywie 2011/65/UE (,RoHS”) (otow,
kadm, rte¢, chrom sze$ciowarto$ciowy, PBB lub PBDE).

Spoiwo ma  zastosowanie  gtdwnie w  przemysle
elektronicznym, do produkcji urzadzehn i podzespotow
elektronicznych, elektrotechnice oraz lutowania precyzyjnych
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Uwaga:

Data:
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elementéw w budowie maszyn, a takze do Iutowania
elementéw z pokryciami cynowymi, cynowo-ofowiowymi,
cynkowymi i srebrnymi. Spoiwo z topnikiem spetnia
wymagania dyrektywy RoHS.

Informacje zawarte w niniejszej karcie technicznej opierajg sie
na wiedzy dostepnej nam w dniu ostatniej aktualizacji
dokumentu i sg uwazane za doktadne. Niemniej jednak, zadne
dane zawarte w tej karcie nie mogg bycC traktowane jako
gwarancja jakichkolwiek wtasciwosci produktu. Nie ponosimy
odpowiedzialnosci za wyniki uzyskane ani za szkody powstate
w wyniku wykorzystania informacji zawartych w niniejszej
karcie danych. Nie ponosimy réwniez zadnej
odpowiedzialnosci za  niewlasciwe uzycie  produktu.
Uzytkownicy powinni we wlasnym zakresie zweryfikowac
przydatnos¢ i kompletnos¢ informacji w odniesieniu do
konkretnego planowanego zastosowania produktu. Poniewaz
kohcowe zastosowanie produktu nie znajduje sie pod naszag
bezposrednig kontrolg, obowigzkiem uzytkownika jest petne
przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw i regulacji z zakresu
bezpieczehstwa i higieny pracy. Szczegdétowe informacje o
zagrozeniach, wlasciwosciach, bezpiecznym stosowaniu oraz
postepowaniu awaryjnym w przypadku kontaktu z mieszaning
zawarte sg w karcie charakterystyki.
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