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armack Stal nierdzewna w aerozolu
Puszki metalowe o pojemnosci 400 ml
karton 12 szt.

Stal nierdzewna w aerozolu produkowana jest na bazie pigmentu
(mikroziarnistego proszku) z 98,5% stopu stali nierdzewnej (m.in.
chrom, nikiel, mangan) oraz spoiwa z zywicy i rozpuszczalnika.
Zawartos¢ substancji niebezpiecznych wplywajgcych na klasyfikacje
mieszaniny zgodnie z kartg charakterystyki mieszaniny
niebezpiecznej. Aerozol nie zawiera zadnych substancji, dla ktérych
istniejg ograniczenia okreslone w dyrektywie 2011/65/UE (,RoHS”)
(ofow, kadm, rte¢, chrom szesciowartosciowy, PBB lub PBDE). Gaz
wyttaczajgcy wolny jest od FCKW i jest nieszkodliwy dla warstwy
ozonowe;.

Kolor

stal nierdzewna metalik, mat (Kolor RAL
9007 — srebrny ciemny)

Zastosowanie

wewnatrz i na zewnatrz

Spoiwo zywica akrylowa

Pigmenty Pigmenty ze stali nierdzewnej
Czystos¢ pigmentu ok. 98,5% Al

Zawarto$¢ metalu w suchej powtoce ~45%

Temperatura obrébki

+5°C do +35°C, optymalnie +18°C do
+35°C

Zalecany podktad

Cynk w aerozolu

Zuzycie na 1,5 aplikacji poprzecznej ~2m?

Grubos¢ warstwy przy 1,5 przejsciach krzyzowych ok. 20 -30 um

pytosuchos$¢ po 10 minutach

twardnieje po 4-6 godzinach.

Naciecie poprzeczne DIN 53151/ISO 2409 Charakterystyka naciecia poprzecznego
GT0do GT 1

Odpornos¢ na Scieranie Tak

Préba zginania (sworzen cylindryczny) DIN EN 1ISO 1519 brak peknie¢ wtoskowatych

Gestosc 0,9 g/cm3

Odpornos¢ na temperature -50°C do +300°C

Okres waznosci 24 miesiace

Zastosowanie:

Atesty:

Zabezpieczanie uszkodzonych elementow ze stali nierdzewne;j,
rurociggow, silosow, cystern, przy pracach dekoratorskich oraz
zabezpieczanie materiatbw narazonych na szkodliwe dziatanie
warunkéw atmosferycznych. Mozna malowaé po 4 godzinach.
Stosowa¢ na odttuszczong, czystg powierzchnig. Przed uzyciem
pojemnik przenies¢ do pomieszczenia o temperaturze 16 - 20°C,
nastepnie wstrzgsa¢ az do momentu gdy znajdujgca sie wewnagtrz
kulka bedzie sie swobodnie przemieszcza¢. Wybrane powierzchnie
spryskiwa¢ rownomiernie z odlegtosci okoto 25 cm.

PZH

Jiirgen Armack Sp. z 0.0., ul. Rzemie$lnicza 14, 64-920 Pita, tel. 67 212 68 83, fax 67 214 04 77, e-mail: info@armack.pl, www.armack.pl



http://www.armack.pl/

Uwaga:

Data:

armack

Informacje zawarte w niniejszej karcie technicznej opierajg sie na
wiedzy dostepnej nam w dniu ostatniej aktualizacji dokumentu i sg
uwazane za dokfadne. Niemniej jednak, zadne dane zawarte w tej
karcie nie mogg by¢ traktowane jako gwarancja jakichkolwiek
wiasciwosci produktu. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za wyniki
uzyskane ani za szkody powstate w wyniku wykorzystania informacji
zawartych w niniejszej karcie danych. Nie ponosimy réwniez zadnej
odpowiedzialno$ci za niewlasciwe uzycie produktu. Uzytkownicy
powinni we wtasnym zakresie zweryfikowa¢ przydatnosé i
kompletnos¢ informacji w odniesieniu do konkretnego planowanego
zastosowania produktu. Poniewaz koncowe zastosowanie produktu
nie znajduje sie pod naszg bezposrednig kontrolg, obowigzkiem
uzytkownika jest petne przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw i
regulacji z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy. Szczegdtowe
informacje o  zagrozeniach, wtasciwo$ciach, bezpiecznym
stosowaniu oraz postepowaniu awaryjnym w przypadku kontaktu z
mieszaning zawarte sg w karcie charakterystyki.
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