armack

INFORMACJA TECHNICZNA

Dostawca / Generalny
Przedstawiciel:

Nazwa produktu:

Forma dostawy:
Opakowanie jednostkowe:
Opakowanie zbiorcze:
Skiad chemiczny:
Dopuszczalne zanieczyszczenia:
Gestosc¢:

Wytrzymatos¢ na zrywanie:
Solidus - Likwidus:

Temp. robocza:

Zalecana szczelina ztacza:
Dopuszczalna temperatura
pracy ciagtej ztagcza:
Norma techniczna:
Oznaczenie stopu:

Norma techniczna:
Oznaczenie stopu:

Zastosowanie:
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armack Lut twardy CuP7Sn7

prety gote o srednicy (1,0 + 3,0 x 500 mm)
karton: 1 kg

karton: 25 kg

Cu86%; Sn7%; P7%

Al 0,001; Bi 0,030; Pb 0,025; Si 0,05; Zn 0,05
8,0 g/lcm?

250 N/mm?

645 - 695°C

690°C

0,75-0,2 mm

-55/+150°C
ISO 17672

CuP 386
DIN EN 1044
CP 302

Lut nie zawiera zadnych substancji, dla ktérych istniejg
ograniczenia okreslone w dyrektywie 2011/65/UE (,RoHS”)
(ofow, kadm, rte¢, chrom szesciowartosciowy, PBB lub PBDE).

Lut miedziano-fosforowy z wysokg zawartoscig fosforu i cyny,
przeznaczony do lutowania miedzi i stopow miedzi. Lut
0 wysokiej ptynnosci i dobrym dziataniu kapilarnym. Zawarta
w lucie cyna obniza zakres temperatur topnienia, zwieksza
ptynnos¢ oraz polepsza zwilzalnos¢ lutowanych elementow.
Fosfor zawarty w stopie dziata jak topnik, dzieki czemu nie
ma potrzeby stosowania dodatkowego topnika podczas
lutowania miedzi z miedzig (lut samotopnikujacy), jednak do
lutowania stopoéw miedzi nalezy uzywaé armack Pasta do
lutowania twardego HS. BEZWZGLEDNY zakaz stosowania
lutéw miedzianofosforowych do lutowania stal ze wzgledu
na tworzenie sie kruchych zwigzkéw miedzymetalicznych,
ktére mogg spowodowac uszkodzenie ztgcza. Lut najczesciej
uzywany w lutowaniu ptomieniowym. Stosowany przy
budowie chtodnic, wymiennikow ciepta. Nie jest odpowiedni
do stosowania w atmosferach zawierajgcych siarke. Zigcze
podgrzewa¢ réwnomiernie, az do momentu, gdy przytozony
do krawedzi lut bedzie sie swobodnie topit i w catosci wypetni
szczeline. W przypadku uzycia topnika usungé¢ pozostatosci.
Wytrzymato$¢ na rozcigganie ztgczy wykonanych stopem
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A armack

CuP7Sn7 zazwyczaj przewyzsza wytrzymato$¢ materiatow
rodzimych. Ostateczna wytrzymatos¢ ztgcza zalezy jednak od
czynnikdéw takich jak: rodzaj tgczonych metali, konstrukcja
ztgcza, szerokosSC szczeliny lutowniczej czy poprawnos¢
zastosowanej procedury lutowania.

Uwaga: Informacje zawarte w niniejszej karcie technicznej opierajg sie
na wiedzy dostepnej nam w dniu ostatniej aktualizaciji
dokumentu i sg uwazane za doktadne. Niemniej jednak, zadne
dane zawarte w tej karcie nie mogg by¢ traktowane jako
gwarancja jakichkolwiek wiasciwosci produktu. Nie ponosimy
odpowiedzialnosci za wyniki uzyskane ani za szkody powstate
w wyniku wykorzystania informacji zawartych w niniejszej karcie
danych. Nie ponosimy rowniez zadnej odpowiedzialnosci za
niewtasciwe uzycie produktu. Uzytkownicy powinni we wtasnym
zakresie zweryfikowaé przydatnos¢ i kompletnosé informacji w
odniesieniu do konkretnego planowanego zastosowania
produktu. Poniewaz koncowe zastosowanie produktu nie
znajduje sie pod naszg bezposrednig kontrolg, obowigzkiem
uzytkownika jest peilne przestrzeganie obowigzujgcych
przepisow i regulacji z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy.
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