armack

INFORMACJA TECHNICZNA

Dostawca / Generalny
Przedstawiciel:

Nazwa produktu:

Postac:

Skiad chemiczny:

Dopuszczalne zanieczyszczenia:

Ciezar wilasciwy:
Wytrzymatos$¢é na zrywanie:
Przewodnosé¢ elektryczna:
Solidus - Likwidus:

Temp. robocza:

Zalecana szczelina zlacza:
Dopuszczalna temperatura
pracy ciagtej zigcza:
Norma techniczna:
Oznaczenie stopu:

Norma techniczna:

Oznaczenie stopu:
Zgodnosé¢:

Zastosowanie:
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armack Lut twardy Ag49MnNi

Gote prety od 1,5 mm do 4,0 mm

Tasma grubos¢ od 0,1 do 1 mm i szerokos$¢ od 1,5 do 80 mm
Ag 49%; Cu 16%; Mn 7,5%; Ni 4,5%; Zn reszta%

Al 0,001; Bi 0,030; Cd 0,01; P 0,008; Pb 0,025; Si 0,05

8,9 g/lcm?

400 N/mm?

ok. 4,0 m/Qmm?3

680 - 705 °C

690 °C

0,1-0,25mm

-200 / +200°C
DIN EN 1044
AG 502

1ISO 17672
Ag 449

Lut nie zawiera zadnych substancji, dla ktérych istniejg
ograniczenia okreslone w dyrektywie 2011/65/UE (,RoHS”)
(ofow, kadm, rte¢, chrom szesciowartosciowy, PBB lub PBDE).

Ag49MnNi to bezkadmowy wysokosrebrny lut twardy do
lutowania o specjalnym przeznaczeniu, charakteryzujgcy sie
bardzo dobrg ptynnoscig oraz doskonatymi parametrami
wytrzymatosciowymi na rozcigganie. Jest szczegdlnie
dedykowany i przystosowany do lgczenia materiatéw
trudnolutowalnych, takich jak wegliki spiekane (widia),
metale twarde, wegliki wolframu itp. Dodatkowo nadaje sie do
twardego lutowania  cienkowarstwowego  stali, stali
nierdzewnej, niklu i jego stopow, miedzi i jej stopdéw oraz
wzajemnego fgczenia wymienionych materiatow. Gtéwne
branze w ktérych lut jest wykorzystywany to produkcja
narzedzi z ptytkami z weglikébw spiekanych (widia) oraz
narzedzi diamentowych. Do lutowania metali ciezkich lutem
gotym stosowaé paste HS Spezial. Proces mozna
przeprowadza¢  wszystkimi  standardowymi  metodami
lutowania twardego, w tym lutowaniem ptomieniowym (palnik),
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indukcyjnym oraz w piecach. Podczas lutowania w atmosferze
utleniajgcej konieczne jest uzycie odpowiedniego topnika.
Ztgcze podgrzewaé réwnomiernie, az do momentu, gdy
przytozony do krawedzi lut bedzie sie swobodnie topit i w
catoéci wypeni szczeline. W przypadku uzycia topnika nalezy
pamieta¢ by usung¢ pozostatosci. Lut twardy AS49 zapewnia
antykorozyjnos¢ i trwato$¢ lutowanego potgczenia przy matym
zuzyciu spoiwa. Spoina odporna jest na temperature pracy do
200°C Wpytrzymatos¢ na rozcigganie zigczy wykonanych
stopem Ag49 zazwyczaj przewyzsza wytrzymato$¢ materiatow
rodzimych. Ostateczna wytrzymatosc ztgcza zalezy jednak od
czynnikéw takich jak: rodzaj tgczonych metali, konstrukcja
ztgcza, szerokos$¢ szczeliny lutowniczej czy poprawnosé
zastosowanej procedury lutowania.

Informacje zawarte w niniejszej karcie technicznej opierajg sie
na wiedzy dostepnej nam w dniu ostatniej aktualizacji
dokumentu i sg uwazane za doktadne. Niemniej jednak, zadne
dane zawarte w tej karcie nie mogg byC¢ traktowane jako
gwarancja jakichkolwiek witasciwosci produktu. Nie ponosimy
odpowiedzialnosci za wyniki uzyskane ani za szkody powstate w
wyniku wykorzystania informacji zawartych w niniejszej karcie
danych. Nie ponosimy réwniez Zzadnej odpowiedzialnosci za
niewtasciwe uzycie produktu. Uzytkownicy powinni we wtasnym
zakresie zweryfikowac przydatnos¢ i kompletnos¢ informaciji w
odniesieniu do konkretnego planowanego zastosowania
produktu. Poniewaz koncowe zastosowanie produkiu nie
znajduje sie pod naszg bezposrednig kontrolg, obowigzkiem
uzytkownika jest pelne przestrzeganie obowigzujgcych
przepisow i regulacji z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy.
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