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INFORMACJA TECHNICZNA

Dostawca / Generalny
Przedstawiciel:

Nazwa produktu:

Rodzaj opakowan:
Oznaczenie stopu proszku:
Sktad chemiczny proszku:
Dopuszczalne zanieczyszczenia:
Solidus - Likwidus:

Temp. robocza:

Norma techniczna:
Oznaczenie stopu:

Norma techniczna:
Oznaczenie stopu:

Norma techniczna:
Oznaczenie stopu:

Sktad chemiczny topnika:

Norma techniczna:

Zastosowanie:

Aplikacja pasty:
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armack Pasta HD FLT 56Sn do lutowania twardego

Opakowania plastikowe PE (100g, 500g, 1.000g)
Ag56Sn

Ag 56%; Cu 22%; Sn 5%; Zn 17%

Al 0,001; Bi 0,030; Cd 0,010; P 0,008; Pb 0,025; Si 0,05
620 - 655 °C

650 °C

DIN EN 1044 (Norma Europejska)

AG 102

DIN 8513 (Niemiecka Norma Przemystowa)

L-Ag55Sn

DIN EN ISO 17672 (Miedzynarodowa Norma Przemystowa)
Ag 156

Topnik stanowigcy mieszanine czterofluoroboranu potasu
z bezpiecznymi domieszkami.

DIN EN 1045-FH12 (Norma Europejska)

Pasta HD FLT 56Sn przeznaczona jest do lutowania stali,
stali nierdzewnej, niklu i jego stopow, miedzi i jej stopow,
weglikéw spiekanych oraz  wzajemnego  tgczenia
wymienionych materiatéw. Stosowana réwniez do lutowania
stopédw metali kolorowych odpornych na dziatanie wody
morskiej oraz w przemysle spozywczym i tgczeniu w technice
prozniowej (aktywne kapilary). Spoina odporna jest na
temperature pracy od - 200 do 200°C. Przed uzyciem paste
nalezy wymiesza¢. Nanosi¢ cienkg warstwe na oczyszczong
powierzchnie. Resztki pasty pozostate po lutowaniu usungé
cieptg woda.

Powierzchnie weglika stykajgcg sie ze stalg warto delikatnie
zmatowic (np. poprzez piaskowanie lub potarcie diamentowym
pilnikiem), aby usung¢ warstwe tlenkéw. Stalowe gniazdo
oczys¢ szczotkg druciang lub papierem sciernym do czystego
metalu. Zaréwno weglik, jak i gniazdo w stalowym korpusie
doktadnie odttus¢ (np. izopropanolem). Pasta zawiera w sobie
topnik i sproszkowany lut. Naktadamy jg bezposrednio na
zimne elementy. Pastg wypetniamy gniazdo weglika lub
opcjonalnie w zaleznosci od przyjetej praktyki spod weglika.
Optymalna szczelina lutownicza dla lutdw srebrnych w
temperaturze lutowania wynosi minimalnie 0,05 do 0,15 mm.
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Pasta po stopieniu znacznie zmniejszy swojg objetosc,
dlatego nalezy natozy¢ jej nieco wiecej, niz wynosi docelowa
szczelina, tak aby po docisnieciu ptytki maty nadmiar wylat sie
na boki. Po zakonczeniu lutowania narzedzie nie moze byc¢
gwaltownie schtadzane poniewaz roznica wspoétczynnikow
rozszerzalnosci cieplnej miedzy weglikiem a stalg prowadzi do
powstania naprezen. Szybkie schiodzenie weglika spiekanego
po lutowaniu powoduje jego pekanie (szok termiczny) lub
rozwarstwienie spoiny.

Srodki ostroznosci: H304: Potkniecie i dostanie sie przez drogi oddechowe moze
grozi¢ $mierciag. H360FD: Moze dziata¢ szkodliwie na
ptodnos$é. Moze dziata¢ szkodliwie na dziecko w fonie matki.
H400: Dziata bardzo toksycznie na organizmy wodne. H410:
Dziata bardzo toksycznie na organizmy wodne, powodujgc
dtugotrwate skutki. P201: Przed uzyciem zapoznac¢ sie ze
specjalnymi srodkami ostroznosci. P263: Unika¢ kontaktu w
czasie cigzy i karmienia piersig. P280: Stosowaé rekawice
ochronne/odziez ochronng/ochrone oczu/ochrone twarzy.
P308+P313: W PRZYPADKU narazenia lub stycznosci:
zasiegng¢é porady/zgtosi¢ sie pod opieke lekarza.
P308+P311: W PRZYPADKU narazenia lub stycznosci:
skontaktowa¢ sie z OSRODKIEM ZATRUC/lekarzem. P405:
Przechowywac¢ pod zamknigciem.
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