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INFORMACJA TECHNICZNA

Dostawca / Generalny
Przedstawiciel:

Nazwa produktu:

Rodzaj opakowan:
Opakowanie zbiorcze:

Oznaczenie stopu proszku:

Norma techniczna:

Skiad chemiczny proszku:
Zawartos¢ w masie:
Solidus - Likwidus:
Temperatura robocza:

Oznaczenie topnika:
Norma techniczna:

Oznaczenie topnika:
Norma techniczna:
Sktad chemiczny topnika:

Zawartos¢ w masie:

Zastosowanie:

Atesty:

Uwaga:
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armack Pasta do lutowania LF Nr 3

butelki plastikowe PE (100g, 2509)
karton: 90 i 20 szt.

Sn97Cu3

ISO 9453

Sn 97%; Cu 3%

60% wagowych

230 - 250°C

240°C

3214
ISO 9454-1

3.1.1.C
DIN EN 29454-1

Topnik wysokoaktywny o statej konsystencji stanowigcy
mieszanine soli nieorganicznych (chlorku cynku i chlorku
amonu) w nos$niku organicznym. Resztki topnika s3g
rozpuszczalne w zimnej wodzie.

40% wagowych

Pasta nie zawiera Zadnych substancji, dla ktérych istniejg
ograniczenia okreslone w dyrektywie 2011/65/UE (,RoHS”)
(ofow, kadm, rte¢, chrom szesciowartosciowy, PBB lub PBDE).

Pasta z cyng LF nr 3 spelnia wszystkie kryteria DVGW
i stosowana jest do lutowania miekkiego rur i ksztattek
miedzianych w instalacji cieptej i zimnej wody pitnej oraz c.o.
Miejsca potgczen oczyscic do potysku metalicznego przy
pomocy czyscika niemetalicznego. Na oczyszczong koncéwke
rury naniesc¢ przy pomocy pedzelka cienkg warstwe pasty, po
czym rure wsung¢ do oporu w mufe ztgczki. Za pomocag
odpowiedniego zrodta ciepta podgrzewaé rownomiernie
ztgcze, az do momentu, gdy przytozony do krawedzi lut bedzie
sie swobodnie topi¢ i utworzy zamkniety widoczny pierscien.
Po zakonczeniu lutowania miejsce potgczenia przetrze¢ wilgotng
szmatkg, a instalacje przeptuka¢ wodg zgodnie z przepisami.
Unika¢ bezposredniego kontaktu pasty szczegdlnie ze zraniong
skéra. Miejsce pracy powinno by¢ odpowiednio wietrzone.

DVGW, PZH

Informacje zawarte w niniejszej karcie technicznej opierajg sie
na wiedzy dostepnej nam w dniu ostatniej aktualizacji
dokumentu i sg uwazane za doktadne. Niemniej jednak, zadne
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A armack

dane zawarte w tej karcie nie moga bycC traktowane jako
gwarancja jakichkolwiek wtasciwosci produktu. Nie ponosimy
odpowiedzialnosci za wyniki uzyskane ani za szkody powstate
w wyniku wykorzystania informacji zawartych w niniejsze;j
karcie danych. Nie ponosimy réwniez zadnej
odpowiedzialnosci za niewlasciwe uzycie  produktu.
Uzytkownicy powinni we wilasnym zakresie zweryfikowac
przydatnos¢ i kompletnosé informacji w odniesieniu do
konkretnego planowanego zastosowania produktu. Poniewaz
koncowe zastosowanie produktu nie znajduje sie pod nasza
bezposrednig kontrolg, obowigzkiem uzytkownika jest petne
przestrzeganie obowigzujgcych przepisow i regulacji z
zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy. Szczegoétowe
informacje o zagrozeniach, wifasciwosciach, bezpiecznym
stosowaniu oraz postepowaniu awaryjnym w przypadku
kontaktu z mieszaning zawarte sg w karcie charakterystyki.

Data: wrzesien 2026

Jiirgen Armack Sp. z 0.0., ul. Rzemieslnicza 14, 64-920 Pita, tel. 67 212 68 83, fax 67 214 04 77, e-mail: info@armack.pl, www.armack.pl



